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Tabena 5.2 Cneundmkaumja npegmeTta

Cryawmjcku nporpam OpraHusaupnja n MeHaLMEHT KOHCaNTUHT
Hasue npegmeta 01.M20135 PasBoj u yHanpehere kBanuteTa
HacTaBHuk (uu) >Kuekosuh [1. Hegersko, PegosHu npodecop

Mwjatosuh C. VBaHa, PegoBHu npocdecop

Cratyc npegmeta oM
Bpoj ECMB 6
Ycnos Hewma.
MpeameT npegycnosm Hema

Lnre npeameTa

CTuuare HarnpedHOr HMBOA akageMCKMX M creumjan3oBaHmx CTPYYHNUX 3Hawa, Ha HUBOY pa3dymeBatba U NMpyYMeHe NojMoBa, npoueca u
npucTyna passojy U yHanpehekwy KBanuTeTa npogykara.

Mcxop npeameta

AKTUBaH NonasHuK pasyme rnojMoBe U 3Hayaj pa3Boja KBanuTeTa; y CTaky je Aa padyme U KpUTUYKM BpedHyje KoHuenTe u npuctyne; y
cTaky je Aa NoBexe U KpUTUYKM aHanusvpa, npojekTyje u yrnpasrba NpoLecoM pa3Boja kBanuTeTa npoaykaTa. lNocenyje HanpepHa
akagemcka unv cneuujanv3oBaHa CTpyyYHa 3Hakba Koja ce OAHOCE Ha Hay4He Teopuje 1 NMpuHUMne, npolece ykrbydyjyhn BpegHoBake,
KPUTUYKO pasymeBakse U NMpUMeHy yHanpehera kBanuTeTa npogykaTta.

Cappxaj npegmeta

Teopwujcka HacTaBa

1. YBoay y npeameT, 2. n 3. OcHoBe ynpasrbakba KBanuTeTom — NojMOBU, NpUCTynu 1 npouecw, 4. n 5. MNpouec passoja v NpojekToBara
KBanuTeTa npogykara u npoueca, 6. n 7. MNpouecn yHanpehewa kBanuteTa npogykaTa u npoueca, 8. n 9. MeTtoae, anaTu n TexHuke y
pa3Bojy, npojekToBawy U yHanpehewy kBanuteta, (VOC - Voice of the Customer, QFD - Quality Function Deployment , PPAP
Production Part Approval Process, DFSS - Design for Six Sigma, ...) 10. n 11. CtaHgapavsauuja y npouecy pa3soja U NpojekToBara
kBanuTeTa, 12. YBoa y nctpaxusadkv pag, 13. 3akrbyyHa pasmatpama.

[MpakTuyHa HacTaBa

Bex6e: 1. n 2. [ledbmHucamwe npoueca pasBoja U NpojekToBawa Ha ksanuteT, 3. 1 4. AHanusa yTuuaja npoueca passoja 1
npojekToBakba Ha kBanuTeT , 5. u 6. MNprMeHa MeTofa 1 TexHUKa y pa3Bojy KBanuTeTa npogdykarta v npoueca, 7. n 8. Ctyaunje cnyyajesa

n npumepwu u3 npakce, 9. n 10. O6jawmerwe n3page npojekTHor 3agatka, 11. u 12. MNpeseHTauunja u aHanusa pellewa (yrnegHu
npvmMepwu), 13. 3akrbyyHa pasmaTtpara

JlutepaTypa
P.6p. AyTop-n Hacnos N3paBay [oguHa
1, | Hegerbko YKvskosuh ,PasBoj n yHanpefere kBanuTeTa“, aytopnsobaHa ®OH 2020
npepBata
2, |Brian K. Bartnick »A Practical Beginner's Guide to Robust Engineering“ |Independently published 2021
3, | Yoji Akao ,,Qual_lty Functl_on Deployment: I_nte“gratmg Customer Productivity Press 1990
Requirements into Product Design

MpakTnyHa HacTaBa

Teopwujcka HacTaBa

OcTanu yacosu
Bpoj yacoBa akTuBHe HacTaBe Bex6e OOH CUP

2 2 0 0 0

MeToge n3Bohera HacTaBe

MpenaBamsa, Bexbe, WHTEPaKTUBHO VI3BOf]eH:e HacTaBe, rpynHu pag n rpynHa ,D,VICKyCVIja.

OueHe 3Harba (MakcumarnHu 6poj noeHa 100)

MpepucnutHe obaBese O6GaBesHa | [MoeHa 3aBpLHM ncnut O6aBe3Ha | [lMoeHa
AKTVBHOCT y TOKy HacTaBe [a 10.00 | Mucmenn nenut Oa 60.00
MpojekTHW/cemnHapcku paa [a 30.00
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	Стандард 05.   Курикулум
	Табела 5.2 Спецификација предмета
	01.М20135 Развој и унапређење квалитета
	Развој и унапређење квалитета



